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Zestawienie Wybranych, Zrealizowanych Projektow.

W nawigzaniu do materialow przedstawiajacych profil naszej firmy, chcemy zaprezentowac
dodatkowe informacje dotyczace zrealizowanych projektdéw technicznych, ktore sa
nastepstwem wieloletniej dziatalno$ci prowadzonej na rynku przez Grupe Domena.

ZamieszCzone w niniejszym opracowaniu rozwigzania maszynowe zostaly zrealizowane w
oparciu o projekty typowych maszyn skrawajacych, ktére stanowily podstawe do
zaprojektowania i zbudowania maszyn zadaniowych — specjalnych, przeznaczonych do obrobki
wg specyficznej technologii aplikowanej przez klienta.

Rozwinigciem linii maszyn specjalnych sa procesy automatyzacji, ktore realizujemy na dwa
zasadnicze sposoby:

e Poprzez projektowanie i adaptowanie rozwigzan wlasnych;
e Przez zastosowanie gotowych elementow firm partnerskich, ktore sa integrowane z
maszynami na etapie realizacji zadania.

Przedstawione przyktady rozwigzan zostaly wybrane w taki sposob, aby przedstawi¢ przekroj
mozliwos$ci firmy oraz specyfike obstugiwanych zagadnien.

Wspdlng cechg wszystkich zrealizowanych przez Grupe Domena projektow jest korzystnie z
bazy wiedzy, jaka zostata zbudowana przez kilkanascie lat pracy w branzy obrobki skrawaniem
i automatyzacji produkcji.

Przygotowane opracowanie stanowi krotkg prezentacje mozliwosci projektowych i
wykonawczych naszego zespotu.

Zapraszamy do kontaktu, chetnie podejmiemy kolejne zadania 1 odpowiemy na pytania jakie
pojawig si¢ po zapoznaniu si¢ z tre$cig oraz po analizie zawartosci.
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Nazwa Projektu Automatyzacja Procesu Obrobki Pretow z Zastosowaniem
Autorskiego Systemu Podawania Materiatlu i Odbioru Detali

Maszyny i Urzadzenia | Tokarko-Nakielczarka CKZ — TN, Autorski system transportu
bliskiego, wykonanie calosci - Domena-CNC

Zatozenia i Cele Podniesienie wydajnosci i automatyzacja procesu produkcji

Opis Projektu.

Projekt zostat zrealizowany zgodnie z koncepcja opracowang przez zespot techniczny Grupy
Domena. Zastosowana Tokarko-Nakietczarka CKZ-TN jest urzgdzeniem dwuwrzecionowym,
przy czym obydwa wrzeciona sg napgdzane ze wspolnego silnika z przektadnig mechaniczna.

Proces produkcji rozpoczyna si¢ od momentu pobrania preta z magazynu znajdujacego sie za
$ciang hali produkcyjnej do specjalnie wykonanej wanny podajnika na listwe transportowa.
Poprzez lewy otwor wejSciowy maszyny material bazowy dostaje si¢ do pierwszej komory
maszyny gdzie rozpoczyna si¢ pierwszy etap procesu produkcyjnego.

Po wykonaniu programow wstepnej obrobki pret jest transportowany wewnatrz maszyny do
drugiej komory, gdzie nast¢puje druga faza pracy.

Wstepnie obrobiony material jest wykanczany i poprzez prawy otwoér transportowy jest
wypychany na listwe transportowa, z ktorej zostaje odlozony do wanny odbiornika detali

gotowych.

Osiagni¢te Cele Produkcyjne.

e Pelna automatyzacja procesu produkcyjnego uwzgledniajaca pobranie materiatu
bazowego z magazynu przez specjalny otwor transportowy;

e Wykorzystane pojedynczej Tokarko-Nakietczarki CKZ-TN zamiast dwoch
niezaleznych urzadzen spowodowato znaczace oszczedno$ci miejsca oraz srodkow
finansowych;

e Synchronizacja procesu podawania i odbioru detali zostata zrealizowana za pomoca
dostosowanych do maszyny CKZ-TN autorskich podajnikow wykonanych na potrzeby
projektu przez firm¢ Domena-CNC;

e Maksymalne uproszczenie konstrukcji maszyny CKZ-TN, praca odbywa si¢ pod
kontrolg jednego, dwukanatowego sterownika firmy Fanuc, ktory niezaleznie nadzoruje
procesy obrobcze odbywajace si¢ w obydwu komorach maszyny.

Sp. zo.0.
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Wykonane Urzadzenia.

Maszyna CKZ-TN z wyj$ciem na prawg listwe odbierajacg wykonane prety.

(Domzna cpc)
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Nazwa Projektu Kompleksowy remont mechaniczny ciezkiej tokarki
karuzelowej polaczony z wymiang systemu sterowania CNC

Maszyny i Urzadzenia | Wykonanie detali, przeprowadzenie prac oraz montaz
i uruchomienie systemu sterowania CNC

Zatozenia i Cele Podniesienie wydajnosci produkcji poprzez kompleksowy
remont stanowiska obrobki odlewow

Opis Projektu.

Realizacja procesu modernizacji 1 uruchomienia ci¢zkiej tokarki karuzelowej zostata
zrealizowana na miejscu u Zamawiajacego. Czeg$¢ detali mechanicznych wymagajacych
nowego wykonania zostata wyprodukowana poza parkiem mechanicznym klienta przez firme¢

Domena-CNC.

Obok sprawdzenia geometrii maszyny oraz wszystkich uktadow mechanicznych wymianie
podlegata automatyka sterujaca w raz z kompletem serwo napedéw oraz wykonaniem nowej
szafy sterujacej.

Podstawa systemu sterowania CNC jest wegierski sterownik NCT w wersji ze zintegrowanym
pulpitem i wyswietlaczem. W procesie wymiany automatyki i serwonapgedow zostaly
zastosowane urzadzenia niemieckiej firmy Baumueller, ktore moga wspotpracowaé z
zewnetrznym  systemem  sterowania CNC. Charakterystyczng cecha serwonapedow
Baumuellera jest bezposrednia komunikacja pomi¢dzy poszczegdlnymi jednostkami. Kazdy z
napedow jest wyposazony w niezalezny sterownik PLC z procesorem klasy RISC. Takie
rozwigzanie pozwala na ultra szybka komunikacje pomigdzy poszczegdlnymi jednostkami
napedowymi. W praktyce oznacza to roztozenie komunikacji na caty system z mniejszg iloScig
informacji przechodzacych przez sterownik CNC i szafe sterujaca, przez co caly uktad moze
dziata¢ znacznie szybciej.

Osiagniete Cele Produkcyjne.

e Przywrdcenie pelnej sprawno$ci mechanicznej maszyny poprzez jej remont oraz
modernizacj¢ uktadu napgdowego;

e Podniesienie mozliwosci obrobki poprzez zastosowanie nowego uktadu sterowania
CNC maszyny;

e Znaczace zwigkszenie szybkosci i doktadnosci obrobki wynikajace z wilasciwosci
automatyki napgdowej firmy Baumueller skorelowanej z nowym systemu sterowania
CNC.

Sp. zo.0.
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Wykonane prace modernizacyjne.

Widok maszyny po wykonanym remoncie
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Nazwa Projektu Kompleksowy projekt i wykonanie automatycznego gniazda
szlifierskiego 2z zastosowaniem szlifierki DZS-300, stotu
obrotowego oraz robota firmy FANUC

Maszyny Szlifierka zadaniowa z systemem podawania i odbioru detali
i Urzadzenia oraz wykonanie zrobotyzowanego stanowiska zatadunku
i odbioru detali w celi roboczej

Zatozeniai Cele Podniesienie wydajnosci produkcji poprzez automatyzacje
stanowiska pracy

Opis Projektu.

Realizacja procesu budowy Zintegrowanego Gniazda Szlifierskiego zostata zrealizowana dla
klienta z branzy odlewniczej. Maszyna szlifierska DZS-300 jest wspdlnym projektem firmy
Domena-CNC oraz klienta, pozostate prace wykonata Domena-CNC. Podstawowe detale
produkcyjne po odlaniu sg wstgpnie obrabiane na tokarkach CKZ-25 dostarczonych
i uruchomionych przez zesp6t firmy Domena-CNC w latach wcze$niejszych. Ogoétem
dostarczono 4 maszyny szlifujace na sterowaniu SIEMENS 1 FANUC.

Koncowy etap produkcji detali zaktada szlifowanie zewngtrzne odlewow, co wiaze si¢ z ich
zatadunkiem oraz roztadunkiem. Wskutek zwigkszenia zamowien na detale gotowe jednym z
rozwigzan stala si¢ robotyzacja stanowiska szlifierskiego, co wprowadzilo szereg procedur
zwigzanych z dostarczaniem 1 odbiorem detali. Powtarzalno$¢ robota pozwolila na przesunigcie
wykwalifikowanego operatora do innych prac oraz znaczaco skrécita proces koncowej obrobki.

W samej szlifierce zostat zastosowany dwupunktowy, obrotowy stot, ktory pozwala podawaé
detale do szlifowania w trakcie obrobki poprzedniego detalu wewnatrz komory szlifierki.

Ostatnim elementem gniazda jest robot LR Mate 20 firmy FANUC z podwdjnym zespotem
chwytakowym firmy Schunk.

Osiagniete cele produkcyjne.

e Dostarczenie kompleksowego rozwigzania pod konkretne potrzeby produkcyjne;

e Zwigkszenie liczby produkowanych detali w okreslonej jednostce czasu;

e Obnizenie jednostkowego kosztu produkcji detalu wynikajace z zastosowania robota
obstugujacego gniazdo szlifierskie;

e Realizacja prac na jednorodnym sterowaniu CNC firmy FANUC umozliwiajaca
maksymalne przyspieszenie konfiguracji stanowiska oraz odwrotnie, rekonfiguracji pod
potrzeby zwigzane z obrobka innych detali.

Sp. zo.0.
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Wykonane prace instalacyjne.

Widok robota, stoléw z detalami oraz szlifierki.

.|

HENEEN
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Nazwa Projektu Automatyzacja pracy tokarek z zastosowaniem systemu
transportu bliskiego firmy Domena

Maszyny i Urzadzenia | Zadaniowa Tokarka CKZ-65A, System automatycznego
podawania i odbioru detalu firmy Item, magazyn pobierania i
odkladania detali z kompletem siatek oslonowych

Zatozenia i Cele Podniesienie wydajnosci produkcji poprzez automatyzacje
stanowiska pracy

Opis Projektu.

Celem projektu byta precyzyjna obrobka tokarska kot pasowych powstajacych w procesie
odlewania zeliwa. Proces obrobki mechanicznej jest zréznicowany i polega na
przeprowadzeniu szeregu prac skrawajacych na catej powierzchni odlewu w kilku operacjach.
Dla wybranych partii wyrobéw odlewniczych po zebraniu materialu wierzchniego na
zewnetrznej czesci detali wykonywane sg rowki prowadzace dla paska klinowego.

Zastosowana w projekcie maszyna CKZ-65A pracuje pod kontrola systemu Sinumerik.

Detale sg dostarczane do magazynu podrecznego przez operatora zmiany. Dalsza praca odbywa
si¢ w pelni automatycznie. Za pomoca manipulatora firmy Domena detal jest pobierany ze stotu
probierczego 1 tadowany pierwszej komory maszyny. Po wykonaniu procesu obrobczego
nastepuje zdjecie wyrobu potgotowego, zatadunek detalu i przeniesienie potproduktu na gérng
powierzchni¢ obudowy na specjalny stojak posredni. Stojak jest jednocze$nie ograniczeniem
pola pracy dla pierwszej sekcji manipulatora.

Niezaleznie od operacji dotyczacej pierwszej komory obrobezej, w drugiej sekcji jest
prowadzona druga czg$¢ procesu produkcyjnego z wytadowaniem i odlozeniem detalu na
wygrodzone pola odktadcze. Po wykonaniu prac w drugiej sekcji detal jest gotowy do kontroli

1 wysyiki.

Rozwigzanie powstalo w dwoch wersjach, w obu przypadkach transport detali wykorzystuje
produkty firmy Item.

Osiagnigete cele produkcyjne.

e Zminimalizowanie bezposredniej obstugi operatorskiej, ktéra po wprowadzeniu
rozwigzania polega wylacznie na dostarczaniu poOtproduktow 1 odbiorze detali
gotowych, gniazdo pracuje w trybie automatycznym;

e Zwigkszenie wydajnosci produkcyjnej poprzez automatyczng obstuge procesow
zaladunku i odbioru detali;

e Minimalizacj¢ miejsca dzigki zastosowaniu zadaniowej, dwukomorowej maszyny
obrobcze) CKZ-65A.

Sp. zo.0.
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Wykonane prace projektowe.

Maszyna CKZ-65A, system podawania i odbioru detalu Guedel, stanowiska zatadunku oraz
odbioru detali.
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Nazwa Projektu Automatyzacja pracy tokarek z zastosowaniem
zmodernizowanego systemu transportu detali firmy Guedel

Maszyny i Urzadzenia | Zadaniowa Tokarka CKZ-65A, System automatycznego
podawania i odbioru detalu firmy Guedel, magazyn pobierania
i odkladania detali z kompletem siatek ostonowych

Zatozenia i Cele Podniesienie wydajnosci produkcji poprzez automatyzacje
oraz poprawe ergonomii stanowiska pracy

Opis Projektu.

Celem projektu byta precyzyjna obrobka tokarska kot pasowych powstajacych w procesie
odlewania Zeliwa. Proces obrobki mechanicznej jest zréznicowany 1 polega na
przeprowadzeniu szeregu prac skrawajacych na catej powierzchni odlewu w kilku operacjach.
Dla wybranych partii wyrobow odlewniczych po zebraniu materiatu wierzchniego na
zewnetrznej czesci detali wykonywane sa rowki prowadzace dla paska klinowego.

Zastosowana w projekcie maszyna CKZ-65A pracuje pod kontrolg systemu Sinumerik, ktory
jest zamontowany centralnie na korpusie maszyny.

Detale sg dostarczane do magazynu podrecznego przez operatora zmiany. Dalsza praca odbywa
si¢ w pelni automatycznie. Za pomoca manipulatora firmy Guedel detal jest pobierany ze stotu
probierczego i1 tadowany pierwszej komory maszyny. Po wykonaniu procesu obrobczego
nastepuje zdjgcie wyrobu potgotowego, zatadunek detalu i przeniesienie potproduktu na goérng
powierzchni¢ obudowy na specjalny stojak posredni. Stojak jest jednoczesnie ograniczeniem
pola pracy dla pierwszej sekcji manipulatora.

Niezaleznie od operacji dotyczacej pierwszej komory obrobezej, w drugiej sekcji jest
prowadzona druga cz¢s¢ procesu produkcyjnego z wyladowaniem i1 odlozeniem detalu na
wygrodzone pola odktadcze. Po wykonaniu prac w drugiej sekcji detal jest gotowy do kontroli
1 wysyiki.

Rozwigzanie powstalo w oparciu o zmodernizowang wWersj¢ systemu podawania i odbioru detali
firmy Guedel.

Osiagniete cele produkcyjne.

e Zminimalizowanie bezposredniej obstugi operatorskiej, ktéra po wprowadzeniu
rozwigzania polega wylacznie na dostarczaniu poOtproduktow 1 odbiorze detali
gotowych, gniazdo pracuje w trybie automatycznym;

e Podniesienie ergonomii pracy poprzez centralne zamocowanie panelu sterowania oraz
poprzez likwidacje srodkowego segmentu podpor firmy Guedel;

e Zwigkszenie wydajnosci produkcyjnej poprzez automatyczng obstuge procesow
zaladunku i odbioru detali;

e Minimalizacj¢ miejsca dzigki zastosowaniu zadaniowej, dwukomorowej maszyny
obrobcze) CKZ-65A.

Sp. zo.0.
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Sp. zo.0.

Wykonane prace projektowe.

Maszyna CKZ-65A, system podawania i odbioru detalu Guedel, stanowiska zatadunku oraz
odbioru detali.
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Nazwa Projektu Projekt, budowa i uruchomienie zadaniowej, dwukomorowej

Wiertarko-Frezarki DWF-1000

Maszyny i Urzadzenia | Zadaniowa Wiertarko-Frezarka DWF-1000

Zatozenia i Cele Podniesienie wydajnosci produkcji poprzez automatyzacje

procesu wiercenia i frezowania na jednej maszynie

Opis Projektu.

Celem projektu byto zautomatyzowanie obrobki detali odlewniczych w sposéb umozliwiajacy
wykonanie wszystkich operacji na jednej, maksymalnie matej maszynie.

W projekcie zostala zastosowana dedykowana Wiertarko - Frezarka Specjalna DWF-1000.
Maszyna zostala zaprojektowana i wykonana wg autorskiego pomyshu inzynieréw z Grupy
Domena. Przestrzen wewngtrzna maszyny zostata podzielona na dwie komory. Stét roboczy
jest zamocowany na sztywno z mozliwo$cig montowania detalu po lewej i prawej stronie, w
dwoch komorach. Magazyn parasolowy jest wyposazony w 12 narzedzi.

Po wykonaniu obrobki wrzeciono przejezdza do drugiego obszaru roboczego maszyny celem
przeprowadzenia prac na kolejnym detalu.

Osiagniete Cele Produkcyjne:

Kompletne obrobka i wykonanie detalu na jednej maszynie produkcyjnej;
Zastosowanie innowacyjnych rozwigzan projektowych znaczaco przyspieszyto prace
oraz zwigkszyto doktadnos¢ obrobki w procesie wiercenia 1 frezowania;

100% wykorzystania casu roboczego ze wzgledu na montaz detalu podczas trwajacej
obrobki w drugiej komorze maszyny, maszyna moze pracowac¢ w trybie ciggtym,;
Mozliwa dodatkowa optymalizacja stanowiska obrdbczego poprzez zastosowanie
automatycznego imadta, automatycznych drzwi oraz robota;

Optymalizacja zasobow operatorskich, jeden operator gniazda pilnuje zatadunku detali
do pierwszego magazynu maszyny, reszta pracy jest wykonywana automatycznie.
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Sp. zo.0.

Przebieg realizacji prac.

Widok maszyny.

DWF-1000

Ny
e

Proces obrobki odlewu.
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Szlifowanie koncowe otworu watka napgdowego.
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