Tokarka wystawowa dostepna od reki w dobrej cenie 65’°700,- EURO

Podstawowe zatozenia konstrukcyjne tokarki.

Naped gtéwny

Przeniesienie napedu z silnika gtdwnego w tokarce serii 570 realizowane jest bezposrednio na
wrzeciono poprzez przektadnie pasowa. Silnik gtéwny mocowany na tapach bezposrednio do

podstawy toza tokakri. Standardowa koicéwka wrzeciona A2-6 z przelotem wrzeciona 102mm,
opcjonalnie moze by¢ zastapiona korcéwka A2-11 z przelotem 62mm

lub 72mm. Wrzeciono osadzone na szeroko rozstawionych tozyskach S
skosnych. Korpus wrzeciennika ze specjalnym zebrowaniem doskonale

odprowadza ciepto generowane podczas pracy, zapobiegajac

odksztatceniom termicznym.

Ponizej wykresy momentéw i mocy napedu gtéwnego i napedu

narzedzi w gtowicy narzedziowe;.
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System narzedziowy.

Standardowo tokarka wyposazona jest w 12 pozycyjng gtowice narzedziowgq. Obrdt gtowicy
sterowany serwobapedem gwarantujacym krétki czas obrotu gtowicy (0,3 sek n-n i 0,9 sek obrét o
180°). Gtowica moze by¢ wyposazona w tarcze z bezpo$rednim mocowaniem narzedzia lub gniazda
VDI. W zaleznosci od doboru systemu narzedziowego oraz typu i wielkosci tarczy narzedziowejulegaja
zmianie parametry przestrzeni obrébkowej maszyny.
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VDI 40 LS200SP

VDI 40 LS200SP

Efekt jazd
Analiza kolizyjnosci ektywne przejazdy

Dla konfiguracji maszyny w gtowicg VDI 40 z
Narzedziami Napedzanymi wyglada to jak na schemacie.

Maszyna wyposazona jest w konik zabudowany na niezaleznych
prowadnicach slizgowych. Do przesuwu korpusu konika po
prowadnicach moze by¢ wykorzystany naped osi Z. Suport
poprzez rygiel mechaniczny zabiera konika i przestawia w
rzgdane miejsce.

Konik zaciskany jest na prowadnicach hydraulicznie. Konik
wyposazony jest w statg pinole z gniazdem stozkowym na kiet
obrotowy. Wysuw pinoli aktywowany jest hydraulicznie.

Jednostki posuwowe w ois X i Z napedzane sg precyzyjnie
szlifowanymi Srubami klulowymi i prowadzone na prowadnicach
rolkowych zapewniajac przeniesienie duzych sit skrawania.

Maszyna wyposazona jest w uktad sterowania FANUC OiTF z opcjg graficznego wspomagania
programowania ,Manual Guide”. Poza standardowym
pulpitem FANUC’a na maszyni ezamontowany jest

ergonomiczny pulpit maszynowy zaprojektowany i : B T mus
<y 2 m | B
wykonany przez producenta maszyny. Przyciski i > Sk

potencjometry na pulpicie maszynowym dajg tatwy dostep
do podstawowych funkcji maszyny niezbednych przy jej
ustawianiu i wdrazania programy technologicznego, co
znakomicie utatwia te procesy i skraca rzeczywisty czas
wdrozenia nowego programu i przezbrojenia maszyny.




Parametry techniczne maszyny

Maksymalna srednica przelotu nad fozem 570 mm
Maksymalna srednica toczenia na suportem 350 mm
Maksymalna $rednica toczenia 250 mm
Odlegtos¢ pomiedzy ktami 430 mm
Koncéwka wrzeciona A2-6 mm
Przelot wrzeciona (opcja) 62 mm
Maksymalna srednica preta 52 mm
Maksymalna predko$é obrotowa wrzeciona 4500 1/min
Predkos$¢ obrotowa narzedzi napedzanych (opcja) 0-3000 1/min
llos¢ przektadni zebatych we wrzecienniku 0
Wielkos¢ 3-szczekowego uchwytu mechanicznego 200 mm
Liczba narzedzi w gtowicy 12
Przekrdj trzonka noza 25x25 mm

Srednica wytaczadta 40 mm
Przejazd w osi X 215 mm
Przejazd w osi Z 470 mm
Predkos$¢ posuwu szybkiego osi X 30 m/min
Predkos$¢ posuwu szybkiego osi Z 30 m/min
Moc napedu gtdwnego BP22i 11/15 kW
Maksymalny moment na wrzecionie 145 Nm
Przejazd konika 450 mm
Typ pinoli konika stata
Wysuw pinoli konika

Srednica pinoli konika 70 mm
Stozek pinoli konika MT 4
Wymiary gabarytowe maszyny

Dtugosé 3520 mm
Szerokos¢ 1600 mm
Wysokos¢ 2000 mm
Waga netto 4100 kg

Na pulpicie wyprowadzone s fatwo dostepne zfgcza RSZ 232, RJ 45, USB i slot na karte FLASH.




Konfiguracja maszyny

Uktad sterowania CNC FANUC 0i-TF z wyswietlaczem 10,4 USB 2.0 i ztgczem
sieci Ethernet

Pelna ostona przestrzeni roboczej z ryglowanymi drzwiami

Koncowka wrzeciona. A2-6

Przelotowy uchwyt 3-szczekowy 200mm z cylindrem hydraulicznym

Silnik gtowny BP22i 11/15 kW)

12 pozycyjna gtowica narzgdziowa VDI 40 z narzgdziami napedzanymi (Sauter)

Programowalny konik hydrauliczny (zabierany suportem)

Transporter wiorow z wozkiem

Sztywne gwintowanie

Pedat sterowania uchwytem

Automatyczny system smarowania

Wytacznik cisnieniowy przy zaniku cisnienia hydrauliki

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Trojkolorowa lampa sygnalizacji stanu maszyny

Wymiennik ciepla w szafie elektryczne;j

Kiet obrotowy

Skrzynka narzedziowa

Komplet szczek migkkich i twardych

System chtodzenia narzedzi

System sptukiwania widréw w przestrzeni roboczej

Wykonanie w standardzie CE

Transformator 3x380/400V

Gwarancja 12 miesigcy na maszyn¢ i 24 miesigce na uktad sterowania
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