ki Domend

Twoj doswiadczony partner w zakresie zaawansowanych rozwiazan

dla przemystu 4.0:
v optymalizacja doboru obrabiarek CNC
v projektowanie i produkcja obrabiarek specjalizowanych i szytych na miare
v automatyzacja i robotyzacja procesow produkcyjnych

v wdrozenia rozwigzan informatycznych klasy ,internet of thing”

. sssmmmmsss ... -

Lt

ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY
WWW.KF-DOMENA.COM.PL



- o — TWOJ PARTNER W ZAKRESIE OBRABIAREK | ROZWIAZAN
k= Domenad DLA PRZEMYStU 4.0

KF DOMENA jako wiodgca spdétka o charakterze finansowo-handlowym w grupie kapitatlowej DOMENA jest
dystrybutorem obrabiarek produkowanych przez spétke siostre DOMENA - CNC. Z jednej strony duza dostepnos¢ do
kregu potencjalnych klientow, dla ktérych KF DOMENA jest w stanie zaoferowacd rézne zrodta finansowania inwestycji,
a z drugiej strony dostepnos¢ wiedzy i kompetencji doswiadczonego zespotu konstruktoréw i inzynieréw zaktadu
produkcyjnego czynig z nas unikatowego oferenta obrabiarek. W Scistej wspotpracy z zespotem zaktadu
produkcyjnego dobraliSmy producentéw obrabiarek, ktérych asortymentem uzupetniamy oferte produkowanych
przez nas maszyn. Gtownym zatozeniem przy doborze producentéow trzecich byt charakter konstrukcji i jakosé
wykonania maszyn, tak aby nie popsuc wypracowanej na rynku marki grupy DOMENA. Wybrani producenci nie nalezg
wiec do najnizszych cenowo na rynkach swiatowych, nie mniej ich referencje w postaci produkcji sprzedawanej pod
markami renomowanych firm obrabiarkowych potwierdzaja, ze maszyny sg warte swojej ceny. Dobdér maszyn
uzupetniajgcych asortyment produkcji wtasnej prowadzony byt réwniez pod katem systemoéw sterowan. Biorgc pod
uwage kompetencje elektronikéw DOMENY, wybdr sterowan ograniczyliSmy do najbardziej popularnych na rynku
polskim, standardowych rozwigzan firm specjalizujgcych sie w produkcji sterowadn numerycznych i napeddéw
cyfrowych: FANUC, SIEMENS i HEIDENHAIN, unikajgc specjalizowanych rozwigzan producentéw obrabiarek. W
wyniku przedstawionego wyzej procesu poszerzania asortymentu, KF DOMENA jest dzi$ dystrybutorem szerokiej
gamy wysokiej klasy obrabiarek, a $cista wspdtpraca z wykwalifikowanym zespotem DOMENA-CNC pozwala na
rzetelny dobdr odpowiednich rozwigzan do specyficznych potrzeb klienta, prowadzenie uruchomien oferowanych
maszyn, wdrozen zadan technologicznych, automatyzacji produkcji, jak rdwniez prowadzenie obstugi serwisowej
dostarczanych maszyn zaréwno w czasie gwarancji, jak i po jej zakonczeniu.

Obrabiarkirodzimej produkcji DOMENA-CNC

Konstrukcja maszyny oparta o solidny, wykonany z zeliwa szarego skrzynkowy
odlew toza, ktory gwarantuje duzg sztywnosc¢ konstrukcji rowniez przy
obcigzeniu go dodatkowymi podzespotami zwigzanymi z dowolnie bogata
konfiguracjg maszyny. Tokarka moze by¢ rozbudowana o gtowice z narzedziami
napedzanymi, wrzeciennik przechwytujgcy montowany w miejsce konika czy
dodatkowg o$ ,Y”. Prowadzimy réwniez prace rozwojowe nad mozliwoscig
zabudowania drugiego suportu i drugiej gtowicy narzedziowej, ktéra mogtaby
jednoczesnie, niezaleznie od pierwszej gtowicy realizowa¢ operacje na
wrzecionie przechwytujgcym w czasie pokrytym.
Zakres wymiarowy rodziny tokarek CKZ:

Parametr od do
- Srednica toczenia n. tozem 200 700
Jednoczesnie komponenty maszyn standardowych — - -
. . . . Srednica toczenia n. suportem | 110 360
niejednokrotnie stuzyty do budowy maszyn specjal- = 2
Dtugoé€ toczenia 180 1200

nych i zadaniowych wedtug specyficznych potrzeb
klientow.

W naszym dorobku mozemy sie po-
chwali¢ kilkudziesiecioma referencja-
mi specjalizowanych maszyn zadanio-
wych. Przyktadem moze by¢ CKZ 65A -
dwuwrzeciennikowa tokarka z mani-
pulatorem do automatycznego poda-
wania i odbioru przedmiotu obrabia-  CKZ 65 A
- o nego, CKZ42 DUPLO —tokarko-frezarka
\_‘\“ na jednym wspdlnym tozu, czy to-
CKZ42 DUPLO kark'o-nakle’rczarka' 'z dwoma U(,:hwy-
tami napedzanymi jednym wspdlnym
silnikiem i dwoma niezaleznymi supor-
tami krzyzowymi do kompleksowej obrébki dwéch koricdw detalu jednoczesnie,
jak tez wiele innych zaawansowanych technicznie rozwigzan realizujgcych nie-
typowe zadaniatechnologiczne.

Tokarko-nakietczarka ’



Zaawansowane technicznie tokarki CNC ze skoSnym tozem

Oferujemy tokarki produkcji wtasnej, uzupetniajac braku-
jace wielkosci maszynami producentéw stosujgcych podo-

bne do naszych standardy konstrukcji maszyn i wysokiej

kosci ich wykonania. Wychodzac naprzeciw rzeczywistym
potrzebom naszych klientow jestesmy w stanie dobrac od-

powiednig wielkos¢ i konfiguracje maszyny poczgwszy

prostej tokarki dwuosiowej, poprzez tokarki z dodatkowa

osig Y, wrzeciennikiem przechwytujgcym czy tokarki osm
osiowej zdwukanatowym system sterowania jak ponize;j.

ja-
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Zakres wymiarowy tokarek ze skosnym tozem

Parametr Jedn. | Min. Maks.
Przelot nad fozem mm 450 970
Maks srednica toczenia mm 280 850
Diugost toczenia mm 260 3200
Przelot wrzeciona mm 45 115
Moc napedu gtdwnego kw 5,5 30

Nie zawsze jednak tokarka ze skosnym fozem jest optymal-
nym rozwigzaniem. Szczegdlnie przy obrébce duzych i dtu-
gich detali, gdzie potrzebny jest duzy moment obrotowy na
wrzecionie, konieczne jest stosowanie wielu podtrzymek
przy relatywnie prostych operacjach.

Ekonomicznie uzasadnione staje sie stosowanie tokarek CNC z ptaskim tozem, a niejednokrotnie tokarek konwen-

cjonalnych.

Konstrukcja tokarek z ptaskim tozem bazuje na wrze-
cienniku ze skrzynkg predkosci opartg o przekfadnie ze-
bate i slizgowe prowadnice jednostek posuwowych,
ktére majg kluczowe znaczenie w procesie ttumienia
drgan, szczegodlnie przy obrébce dtugich detali.
Ponadto relatywnie duza przestrzen robocza pozwala
na duzg elastycznos¢ w wyborze systemu narzedzio-
wego od recznego imaka Multifix, poprzez reczny imak
4-nozowy po gtowice o osi pionowej lub o osi poziomej.

Podobna elastycznos¢ dostepna jest w odniesieniu do
systemu mocowania detalu, mozemy stosowac uchwyty
reczne, lub mechaniczne aktywowane cylindrem hy-
draulicznym.

Praktycznie kazda tokarka z ptaskim tozem moze by¢
wykonana w wersji konwencjonalnej lub CNC ze stero-
waniem FANUC lub Siemens.

Zakres wymiarowy tokarek z ptaskim tozem

Parametr Jedn. Min. Maks.
Przelot nad tozem mm 356 1600
Przelot nad suportem mm 176 1200
Dtugoéé toczenia mm 260 7200
Przelot wrzeciona mm 45 410
Moc napedu gtéwnego kw/ 3,5 42




Centra pionowe
do wysokowydajnej, lekkiej obrébki.

g54mm

e Centra o klasycznej konstrukcji opartej o korpusy odlewane z
zeliwa modyfikowanego typu Meehanite.

e Prowadnice toczne, w mniejszych centrach kulkowe, w
wiekszych wateczkowe, zapewniajg niskg gtosnosé¢, bardzo
mate opory tarcia i wysokg dynamike ruchdw jednostek
posuwowych niezbedng przy stosowaniu technologii ,High
Speed Machining”.

e Dla dtuzszych przejazddw, dla utrzymania stabilnosci w osi X
stosuje sie po 3 wdzki na jednej prowadnicy

e Dla zwiekszenia dokfadnosci maszyny zastosowano S$ruby
kulowe z podwdjng nakretkg wykonane w klasie C3.

e Dla unikniecia réznic w dynamice osi, niedopuszczalnej przy
obrébce powierzchni 3 stopnia, w skrajnych przypadkach z
posuwem 30m/min, nawet w duzych centrach odstgpiono od
stosowania przeciwwagi zastepujac ja napedem osi Z o
zwiekszonej mocy.

Zakres wymiarowy centréw pionowych na prowadnicach tocznych

Warto$¢ min Wartos¢ maks
Przejazdy X*Y mm 600x410 1400x700
Predkosc¢ obr. wrzeciona 8000 15000
Posuw roboczy mm/min 6 000 30 000

168:560mm
137:500mm

Centra pionowe do wysokowydajnej, ciezkiej obrébki

Centra o klasycznej konstrukcji opartej o korpusy odlewane z zeliwa
modyfikowanego typu Meehanite.

Prowadnice $lizgowe we wszystkich osiach. Dodatkowo o0$ Y pod-
parta na 4 prowadnicach poprzecznych.

We wszystkich centrach z korcéwkag wrzeciona BT50 do wyboru
dwa systemy przeniesienia napedu gtéwnego, przez przektadnie
pasowa na szybkobiezne wrzeciono, lub przez przektadnie zebatg
na wrzeciono do ciezkiej obrébki. Rozwigzanie to pozwala uzyskaé
moment nawrzecionieazdo 521 Nm.

Przeniesienie napedu we wszystkich trzech osiach poprzez szlifo-
wane w klasie C3 sruby toczne z podwdjng nakretka, wstepnie na-
piete na podporach zdwdch koricow.

Wszystkie trzy osie sg badane interferometrem laserowym, a po-
mierzone odchytki wprowadzane do pamieci sterowania CNC.
Niezaleznie od sposobu przeniesienia napedu gtdwnego, zawsze
dostepne jest sztywne gwintowanie.

Zakres wymiarowy centréw pionowych na prowadnicach slizgowych

Wartos¢ min Wartos¢ maks
Przejazdy X*Y mm 1050x580 2200x1000
Predkos¢ obr. wrzeciona 6 000 15 000
tadownosc stotu kg 800 4000

137:710[‘“”’

168:856mm)| l

137:756mg




Centra piecioosiowe i bramowe.

Kazde z przedstawionych wyzej centrow pionowych moze byé wyposazone w stét obrotowo-uchylny stawiany na stole
zasadniczym maszyny, co po uzupetnieniu pakietu sterowania o dwie dodatkowe osie tworzy centrum piecioosiowe.
Takie rozwigzanie ogranicza jednak przestrzen obrébkowa szczegdlnie w osi Z a zmniejszona o ciezar stotu obrotowo-
uchylnego dopuszczalna waga przedmiotu obrabianego nie zawsze jest wystarczajgca do realizacji konkretnego
zadania technologicznego.

Dla typowej obrébki piecioosiowej powierzchni trzeciego stopnia dobieramy specjalistyczne rozwigzania sposréd
réznych konstrukcji odpowiednich dla kazdej specyfiki obrébki.

Moga to by¢ klasyczne stojakowe centra pionowe ze stotem obrotowo-uchylnym w miejsce stotu zasadniczego, centra
bramowe z jezdzgcy bramg i gtowicg dwu-skretng, jak rowniez nietypowe konstrukcje bramowe z jezdzacg belka i
suwakiem.

Centra piecioosiowe czesto wyposazane sg w specjalnie chtodzone systemy wrzecionowe pozwalajgce na prace ciggtay
na wysokich obrotach (12000, 15000, 20 000 a nawet 24 000 obr/min).

Rozpietos¢ wymiarowa bramowych centréw pionowych jest bardzo duza i dla prawidtowego doboru odpowiedniej
maszyny wymaga gtebokiej analizy operacji jakie majg byc realizowane.

Centra poziome

e Przeniesienie napedu gtéwnego przez
o przektadnie zebatg—wersja do ciezkiej obrébki
o znapedem bezposrednim do lekkiej obrébki

zwysokimiobrotamiwrzeciona (do 15000 obr/min).

e Przeniesienie napedu jednostek posuwowych przez pre-
cyzyjne, szlifowane sruby kulowe wykonane w klasie C3.

* Dynamiczne napedy posuwowe pozwalajgce uzyskac po-
suwy szybkie do 60m/min.

e Magazyn narzedzi w zaleznosci od wielkosci centrum od
40 do 120 pozycji.

e Maszyny w wersji ze stotem obrotowym lub z automa-
tycznym zmieniaczem palet (wymiana palety na pozio-
mie 11 sek).

e Obrét stotu indeksowany co 900 lub jako o$ ciggta z na-
pedem przez dwustopniowq przekfadnie slimakowa z do-
ktadnoscig pozycjonowania do 0.001 0.

Dostepne wielkosci centréw poziomych

Wartosé min | Wartosc max
Wielkos¢ stotu/palety 380x380 1000x1000
Udzwig stotu kg 200 2 000
Obroty wrzeciona 4 500 15 000
Liczba narzedzi 16 120




Tokarki pionowe (karuzelowe)
Tokarki pionowe oferujemy w dwdch typo-szeregach:

W wersji VT-jako klasyczne tokarki pionowe (karu-
zelowe) przewidziane wytgcznie do operacji tokar-
skich o maksymalnej srednicy toczenia 1200, 1600,
2000i2500mm.

W wersji VT_C-jako pionowe centrum tokarskie
przewidziane do operacji nie tylko tokarskich, ale
rowniez wiercenia pozaosiowego, gwintowania
gwintownikiem, frezowania z frezowaniem ksztat-
towym w interpolacji osi X-C, wiercenia otworéw o
osi poziomej, czy frezowania kanatkow wzdtuz osi
2" zwykorzystaniem gtowicy katowej.

Pétokragty ksztatt Sciany z jednej strony zapewnia
znaczne zwiekszenie sztywnosci konstrukcji samej
kolumny, a z drugiej strony pozwala umiejscowi¢ 0$
suwaka doktadnie nad osig wrzeciona bez koniecz-
nosci odsadzania belki od kolumny, minimalizujgc
moment skrecajgcy belke.

Kluczowym elementem osi Z jest opatentowany-
osmiokatny suwak pozwalajacy na osiggniecie
przejazdu 900mm w osi ,Z” i jednoczes$nie miesz-
czacy sie w wytaczanym otworze o Srednicy zaled-
wie 271,86 mm.

Dla maszyny z napedzanymi narzedziami, ktérych
mocowanie odbywa sie poprzez zacigg na stozku
BT50, decydujace jest rozwigzanie mocowania na-
rzedzi tokarskich. Nasza oferta przewiduje cztero-
punktowy zacigg oprawki specjalnej, z jednej strony
gwarantujagcy pewne zamocowanie przenoszace
duze sity skrawania przy ciezkiej obréobce tokarskiej,
a z drugiej strony pozwala na mocowanie gtowicy
katowej znakomicie zwiekszajacej mozliwosci te-
chnologiczne maszyny.

2 -
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Typoszereg wielkosci tokarek karuzelowych dostepny w naszej ofercie

Parametr\typ maszyny VT10 | VT10C | VT | VT12C VT | VT16C VT | vT20C
12 16 20

Max. srednica toczenia 1200 1500 1900 2400
Max wysakos¢ toczenia 800 1600 1600 1600
Srednica stotu 1000 1250 1600 2000
Moc napedu gltéwnego 30/27 kw 30/37 kW 37/45 kW 37/45 kw
Moc napedu narzedzia |- | 55/7.5kwW | - 7,5/11 kw 11/15 kW 11/15 kw
Moc napedu osi C _ | 3kw 7 kW 7 kW 7 kw




Automatyzacja, robotyzacja i analiza
metadanych jako elementy przemystu 4.0
w uzupetnieniu zaawansowanych
technicznie obrabiarek.

Na przestrzeni ostatnich 15 lat nasz zespét pro-
jektowy w ramach 57 zrealizowanych zadan
miat okazje zdoby¢ potezne doswiadczenie w
zakresie projektowania i produkcji obrabiarek
specjalnychizadaniowych.

Nasze maszyny wielokrotnie wyposazane byty
w manipulatory do automatycznego zatadun-
kuiodbioru przedmiotu obrabianego.

Dazac w kierunku standaryzacji w zakresie au-
tomatyzacji i robotyzacji produkcji, nasz zespét
projektowo-wdrozeniowy odbyt zaawanso-
wane szkolenia specjalistyczne w zakresie in-
tegracji i programowania robotdw przemysto-
wych firmy FANUC, zdobywajgc status autory-
zowanego integratora.

Wychodzac naprzeciw potrzebie wiekszej kontroli kry-
tycznych parametréw maszyn na coraz czesciej bezzato-
gowych stanowiskach pracy wprowadzilismy do naszej
oferty zaawansowany system analizy danych parametréw
pracy z réznych maszyn. System moze dziata¢ lokalnie w
oparciu o baze danych umieszczong na serwerze zaktado-
wym, badZz w chmurze, dajgcej mozliwos¢ analizy wielu

zaktaddw w réznych lokalizacjach.
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DOMENA CNC Sp. z o.0.
Zaktad produkcyjny
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